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Секция 4.
Проблемы экологии и защиты окружи',

}
МЕТОДЫ ПЕРЕРАБОТКИ ОТХОДОВ ПРОКАТНЫХ ГГ

Е В. НУГАИЕВА, Г.Ш. ЖАКСЫБАЕВА J  
(г. Темиртау, Карагандинский государственный индустрий!

Металлургическая промышленность является ведущей 
ки Казахстана. Функционирование любого крупного метал 
бината неизбежно связано со значительным негативным bo*J 
жающую среду. Большую долю отходов составляют шлаки, Л 
более ценными для черной металлургии являются железоо 
(пыль, шлам, окалина), в то время как шлаки в основном исп 
отраслях промышленности (цементной, строительной, доро)

Прокатное производство одно из важнейших звеньев 
производства.

В прокатных цехах металлургических предприятий О0К' 
являются окалина первичных и вторичных отстойников, свіГ 
кого и сухого шлакоудаления, железный купорос, шлам ней 
лическая пыль, маслосодержащие отходы и др. Для органи® 
прокатного производства эти отходы должны быть соответо 
подготовлены и направлены потребителям, например в агло 
изводство. Наличие перечисленных отходов на конкретном И 
сит от состава прокатных цехов, а также от вида выпускаемо 
обработки. Не все отходы прокатного производства находят* 
тичное применение [1].

К примеру, на большинстве металлургических предпрщ  
вичных отстойников утилизируется на 99,7 %, то вторичных 
на 75,1%. Сварочный шлак используется на 78 %. Для органИ1 
лизации необходимо рассмотрение основных физико-химич# 
ходов прокатного производства и трудности их утилизации.

Рассмотрим подробнее маслосодержащие отходы прокатііОПІ
При холодной прокатке металлов для охлаждения оборуд 

ния коэффициента трения между прокатываемым металлом И 
няются различные эмульсии и смазочно-охлаждающие жидкое, 
ботанной эмульсии при промывке опорожненной циркуляциоМ 
ной системы, а также при обмывке станов, появляются дололмй 
содержащие маслоэмульсию до 3-5 г/л. Таким образом, во'ШИ 
залповые сбросы стоков с маслом. Непосредственный сброс ')муй 
ков в водоем недопустим, так как 1 г масла создает на попорхіі 
масляную пленку в 6 м2 [2].
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>*мч:шпа, как и для многих стран, проблема отходов производтва и
II «мнился одной из актуальных экологических проблем. В Казах- 

.ц,|ц| сбрасывается на почву и в водоемы от 26 до 77% всех отрабо-
I, 11-48% -  собирается, но из всех собранных отработанных масел 

|<h, и дет на регенерацию, а остальные 26-33% используются как то- 
І 1ІІПСІСЯ. Некоторые сорта базового масла вырабатываются из от- 
Мш'па и называются регенерированными.

„уім много различных технологических линий регенерации масла, 
'Иічся лидером в регенерации отработанных масел, но в основном 
Нисских, а из экологических соображений. Одним из наиболее ре- 
тИПКОв пополнения масляных ресурсов является регенерация (вос- 
Мчества) масел и повторное их использование.
-ции масел -  экономически рентабельная отрасль производства. 

Шиовления отработанных масел применяются разнообразные тех- 
пиерации, заключающиеся в обработке масла с целью удаления 

Кто и старения и загрязнения.
liU'C время для регенерации отработанных масел используют:

Іепсие;
“о-химические;
'вские;

Иішрованные методы.
Тике обычно применяют комбинированные методы, обеспечиваю- 
И? иысококачественных регенерированных масел [3]. 
ующие методы очистки маслоэмульсионных стоков основаны на 
гмдратной пленки, препятствующей укрупнению капелек масла, 

glillii гидратной пленки применяют электрическое поле высокого 
( и щкже различные физико-химические методы.
Ч'кнс методы очистки широко применяются в процессе производст- 

миеел и при регенерации отработанных масел. Наибольшее рас- 
g получили кислотная и щелочная очистка. Из реагентных очисток 

іііространенной является кислотная очистка. В кислотной очистке в 
Зашивающего реагента применяют сернокислый алюминий, серно- 

КІ, серную кислоту или непосредственно отработанный сернокис- 
Цшіыіый раствор, а также поваренную соль. Степень очистки стоков 
■'I игает 95,0 %. Один из способов регенерации отработанных масел 

ЦИі'М в качестве реагента различных кислот, заключается в обработке 
ИЫн масел сильными минеральными кислотами, в частности серной 
у последующей обработкой отбеливающими глинами. При этом обра- 
ІШІ1 гудрон, но его, возможно, использовать как вторичный материал, 
, практикуется получение дорожных битумов из гудронов сернокис- 

Шкткой масел. Еще одним методом с применением минеральных ки- 
Иічі и метод регенерации отработанного масла путем его обработки ми- 

III ill |, інмотой для проведения реакции с содержащимся в осадке железом 
И'ШИИ до температуры кипения, фильтрации через пористый материал,

I 1< ш'рлит, и последующего разделения на водную и масляную фазы [4].
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При выборе метода регенерации или комбинации 
учитывают характер и природу продуктов старения отрі.. 
бования, предъявляемые к регенерированным маслам, •  
бираемых масел. Одним из приоритетных показателей 
дующем и выбора метода регенерации являются экологи
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ПЕРЕРАБОТКА ОТХОДОВ ПРОИЗВОДСТВА В 
«ЗЕЛЕНОГО РОСТА»

Г.Ш. ЖАКСЫБАЕВА, А.А. СМАИЛОВА, М .К Г 
(г. Темиртау, Карагандинский государственный индустрИ!

«Зеленая экономика» определяется как экономика С 1J* 
чества жизни населения, бережным и рациональным испс*. 
ных ресурсов в интересах нынешнего и будущих поколений 
принятыми страной международными экологическими об* 
числе с Рио-де-Жанейрскими принципами, Повесткой дня 
несбургским планом и Декларацией Тысячелетия.

«Зеленая экономика» является одним из важных иис; 
ния устойчивого развития страны. Переход к «зеленой э 
Казахстану обеспечить достижение поставленной цели rio JT 
30-ти наиболее развитых стран мира.

Одним из ключевых приоритетов посткризисного разви' 
ды стал переход к основанной на инновациях «зелёной» ЭКО 
целены усилия международных организаций -  ООН, ОЭСР,? 
мёрки», Евросоюза, «Большой Двадцатки» (G20), а также С“  
нии, Китая и других ведущих государств мира. Отдел ьн 
очень успешный опыт на национальном уровне -  Южная 
Швеция, Норвегия, Канада, США и др.

Многие страны принимают дополнительные добровольны! 
по снижению выбросов парниковых газов, увеличению истин»
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и, імчііииоіі энергии или даже отказу от углеводородного топлива 
(иимпи). США поставили задачу к 2035 году 80% производимой в 

получать экологически чистым путём. Великобритания 
it.in,! т а  по сокращению выбросов ПГ на 34% к 2020 г. и на 80%

Иһ> приходится 43% экологических патентов на товары, полу- 
Инрпдное признание. Таким образом, экологическая продукция 
"Нин предметом специализации и способствовала повышению ее 

конкурентоспособности. В Японии внутренний рынок эколо-
II п услуг превышает $37 млрд.

Віііікж «зелёных» товаров и услуг уже превысил 1,37 триллионов 
§0Л>н)ду, согласно прогнозам, он удвоится. А инвестиции в чис- 
~ I1 ЛЮ5 года растут в среднем на 50% в год [1].
"Отчество не осуществит «зелёную» технологическую револю- 
”|, при существующем росте потребления ему понадобится две 
, Риетущая нехватка природных ресурсов, рост экологических и

II ідсржек производства становится главной причиной нового 
Мичсского кризиса. И  в то же время страны, сохранившие свои 

(ЧИу, воду и лес, получают конкурентные преимущества. Это да- 
Цічорические шансы.
/I I пива государства Н. Назарбаев, существующий мировой кри­
з и с  технологического бума» и нового экономического уклада, 
film! жологически чистая экономика»[2].

Не «зелёного роста» и низкоуглеродной экономики как инстру- 
Цшп о развития было заложено в Стратегии развитии Казахстана 
;фИИР, в международных инициативах Казахстана и Главы госу-

I
‘Цтерь нужно законодательно ввести понятие зеленой экономики, 

логий и инвестиций.
IIН юга на международном уровне определения термина «зеленая 

ftikii не выработано. Под зелёной экономикой будем понимать от- 
'ЦКи и институциональные механизмы, улучшающие окружающую 
Инипость экосистем и экологическое качество жизни на экономи­
ки и долгосрочной основе, включая опосредованную экономиче- 

Ііміюсть, сокращение бедности и обеспечение широкого доступа 
ІК(іЛ0 і*ическим ресурсам, 

ни улучшение природной среды сейчас становятся окупаемыми 
ЦОИ плен ию множества рентабельных технологий, восстанавливаю­
щем ы и повышающих их хозяйственную продуктивность.
HtfiKM, к 2050 году преобразования в рамках «зеленой экономики» 

Цццшіпительно увеличить ВВП на 3%, создать более 500 тысяч новых 
lltfr, сформировать новые отрасли промышленности и сферы услуг, 
Һ Иит'сместно высокие стандарты качества жизни для населения. 
1li»4iiiu окружающей среды оказывает серьезное негативное влияние 
»  птдей. Согласно международным исследованиям, около 40 тысяч
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