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ОБОСНОВАНИЕ РАЗВИТИЯ РАЗЛИЧНЫХ ПРОИІ 

ОРГАНИЧЕСКОГО СИНТЕЗА В РЕСПУБЛИ"

( 'О.А. РЯПОЛОВ, 2В.В. МЕРКУЛ^
( Литовская Республика, Восточное отделение ТОО 

г. Темиртау, Карагандинский государственный индус

Экономическое развитие общества сопряжено и до 
руется с его технологическим развитием, которое дем 
численные исторические примеры, когда одна технолоі, 
нялась другой, когда задачи практической деятельности, 
дить технические решения для дальнейшего продвиж1- 
труда и жизни. Фундаментальные исследования в физик*, 
териаловедении закладывают будущую основу следуюі 
порой научные открытия в лабораториях, научно-исслі 
тах в силу разных причин недоступны для бизнеса и для у 
ственной потребности. Чем сложнее задача, тем больше 
ний предлагает научное сообщество, доказывая исключиі 
да. Но большинство новых методов в основном являются , 
старый способ, довести его до совершенства. При этом р#Г> 
кивается на непреодолимые препятствия, которое связаны У 
родного материала, и только следующий шаг в понимании „ 
выйти на новый уровень решения. Это в полной мере отнов" 
вым технологиям и собственно к производству ацетилена, КС. 
нии всего XX века, особенно со второй его половины, конкур 
водством этилена, постепенно сдавая позиции.
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, „ . И IV пюих физических свойств является чрезвычайно актив-
1И« иічікчггвом, позволяющим производить огромное количество 

нппн'ством материалов. Постепенное изучение свойств ацети- 
ЦІНІ цу | |> от использования его горючих свойств для уличного 

1 1 « инк ill сварке к производству органических многотоннажных 
"■\4 ttn пину, уксусной кислоте, этиловому спирту, ацетальдегиду 

%  продуктам. Следующим шагом промышленного использова
в ш и  технологии получения важнейших мономеров, таких как 
‘Пилопитрил, изопрен, винилацетат, акрилаты и хлоропрен. Со

ци ологи и  ацетилена, в которое включилось мировое научное 
ЧИннальные элиты (как политические, так и бизнеса), в совет
ами было представлено как работа народно-хозяйственных 
К объектов и их руководителей. Она ознаменовалась именами 

“ Них Ф- Клаттэ, А.Л. Клебанский, В. Реппэ, Ю. Ньюленд,
, Кироэерс, А.Е. Фаворский, Ю.А. Трегер и другие [1-3]. Раз- 
tig. США и Советском Союзе коксохимическое и карбидное 
иоляло производить ацетилен в промышленных масштабах. 

Івиетекой страны были сформированы три центра такого произ- 
1ШДС, Усолье-Сибирском (Иркутская область) и Темиртау (Ка- 

"*ЯнсГ1>). Каждый из центров был привязан к сырьевой базе кок- 
при этом только темиртауский центр был непосредственно 

ІІірш андинском бассейне коксующихся углей, в то время как 
«приятие Волгограда, ориентировалось на Донбасские угли, а 
«польехимпром» на коксующиеся угли Кузбасса. Уже с конца 
(лот века вся ацетиленовая отрасль стала ощущать конкурен- 

(* ниленового производства, которое по сути являлось перера- 
ироизводства нефтепродуктов. Возрастание выхода ценных 

; v одной тонны сырья повышало эффективность переработки 
‘■1(И стоимость легких фракций идущих на мощные этилен- 

^тиновки (ЭП300), что, соответственно, и оказывало давление 
НИИ, производимой из ацетилена. ^
ции 90-х годов в металлургической и угольной отраслях вытес- 
м ппосварку и дорогостоящий тонкий синтез специальных ве- 

Ц мог оправдать высокую себестоимость ацетилена. А производ- 
.. многотоннажных мономеров в начале XXI века окончательно 
Переработке нефтехимического сырья. Волгоград и Усолье- 

рішпиые от сырьевой базы утратили свои стратегические пози- 
Иирбида кальция, но смогли сохранить позиции на рынке поливи- 

*, 1111и 7 1 -ом в обоих регионах смежные предприятия вынуждены бы
: -N папы банкротства. Единственным предприятием, которое все 
Ни конкурировать с китайским карбидом кальция, остается предпри

ми!'ту Темиртауский электрометаллургический комбинат (ТЭМК).
... шммн как разрасталась конкуренция между ацетиленовым и этилено- 
. „и,.ми производства многотоннажных продуктов, в советской науке
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появилось новое поколение талантливых ученых и НИМИ 
производства, которые на основе ацетилена рачриботцдц 
ванных продуктов. Эти продукты связаны с новым ПЫМЩИ ‘ 
пом общественного производства. Прежде всего, что и: "
материалов, такие как различные сополимеры бутил» 
гими высокорентабельными технологиями, имеющим 
спективу использования от радиоэлектроники до не 
ческих лекарств, являются производства биологич 
ществ, осуществляемые с большими издержками ИЛИ 
производимые, но имеющие большую общественную 
Первенство в этих прорывных направлениях принвдг

^ ИИгИМ' А'Е' Фаворского’ который долгое вг
Л - Трофимов. Его именная реакция -  одиост 

из различных оксимов и ацетилена лежит в основе IV 

гически и промышленно реализуемых продуктов. С Э1, 
приобретает новое промышленное значение, так кем 
мировом рынке в несколько раз превышает их себво 
относительно простых, но высокоэффективных технол.

Авторами был проведен анализ, позволивший им" 
основе ацетилена, которые могут быть осуществлены 
штабе с высокой степенью реализуемости. Одной из т«“ 
производство тетрагидроиндола -  основы для произвд 
и недорогого индола. Первые являются эффективны  
карствами нового поколения [5], второй -  недорогим в 
незаменимой аминокислоты L-триптофана [6].

Для развития этих наиважнейших для жизнедея1. ,  
лении, сложились благоприятные условия в Республике 
одной стороны, сохранилось производство карбида каш 
чения промышленного ацетилена, с другой стороны,: 
«Favea Europe» создаются новые современные фармащ* ’ 
в г. Караганде и г. Актау в рамках стратегии «Казахе* 
ятия будут выпускать жизненно важные лекарствемм’ 
стать кластерами для динамичного развития фармацег., 
захстане С экономической точки зрения онкологически!
ь-Я ™  К6 В 58,5 МЛН евро еж ег°Дно (по оценке К. N 
КазНИИ онкологии и радиологии). Более 30 тысяч чвлв) 
жены различным онкологическим заболеваниям, которы» 
сто по смертности в структуре смертности от всех заб< 
отметить, что Казахстан за последние годы добился сущее 
в снижении смертности от онкологических заболеваний. Е 
ло смертей равнялось 114 человек на сто тысяч человек, то I  
казатель снизился до, 98 человек. Переход на препараты I! 
которым относятся двух-замещенные пирролы -  фтор-щюМ1 
роиндола, позволит обеспечить население эффективными идо»
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„„„ИИ уменьшить потери общества и государства от лечения, а 
Н. ... «.мои, И создаст основу для экспорта востребованной суб- 
- ч  ни шитым компании «Сигма» -  лидера в производстве лабо- 

цимиических субстанций и веществ, стоимость тетрагидроин- 
унрн HI один грамм. Ориентируясь на близкое по значению и 

шеи но, каким является индол фармацевтического качества 
И «мшимый на предприятиях Китая, мы можем утверждать 
# 1 1 1 1 0 1 0  индола будет находиться в диапазоне 20-22 евро за 
иі-Гіеетоимости тетрагидроиндола, основанная на стоимости 

,|Пртах  на энергетику, заработную плату, налоги, дает до- 
„ненст цены в диапазоне 4 -5 евро за килограмм продукции, 
циилыю-экономический эффект только от производства 200 

.дол» может составить десятки миллионов евро ежегодно, 
тшндольной технологии не менее интересным направлением, 
чюкого, является направление производства кормовых ами- 
К компонентов в правильном, здоровом метаболизме живот- 
годпоиндольное производство в этом направлении обеспечи- 
інсііый, экологически чистый и высокоэффективный путь по
денного индола, на базе которого сегодня выстроено произ-
II триптофана. Триптофан -  это незаменимая аминокислота, 
щ пост животных, и может поступить в организм животных 
лыюй пищей. Нарушение количества триптофана в кормах 
I псиным (до 25%) потерям в росте и весе крупного рогатого 

1'птитие современного аграрного комплекса уже не может 
умно выверенных методов выращивания и кормления живот- 
ішская корпорация Аджиномото еще в 90-х годах^попыталась
1 1 , рынок аминокислот, через приватизацию российского науч
н о г о  института генетики. По данным этой крупнейшей 
ИоМ корпорации, имеющей заводы по всему миру, рациональ- 
и кормах животных триптофана должно равняться 1,8 грамм на 
кормов [7]. За последние 10 лет производство триптофана вы
и до 9500 тонн, что резко подняло цены на индол до 20-22  евро

йп-но Казахстана претерпело большие изменения вследствие 
вшіьскохозяйственного производства и дальнейшего его развития 
Ипчиых взаимоотношений. Уже к 2000 году поголовье сельскохо- 

Шииотиых сократилось с 9,5 млн до 4,2 млн голов крупного рога- 
I лом фоне происходило снижение объемов заготовки сырья для 
«с ассортимента готовых для скармливаемых кормов. Следствием 
„М йыло уменьшение объемов производства молока и мяса. Если в 

^хозяйственны е предприятия Казахстана производили около
.......говядины, то в 2009 году они поставляли на рынок только 39
I | Vtl'iuc ситуация складывается таким образом, что более 10/о 
,ишемия мясных продуктов населением, экспортируется из-за ру -
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жа. Важным показателем состояния дел в животітиодчв^ІНЩ 
является возраст и живая масса молодняка, который ИШ 
дцать лет назад живая масса молодняка равнялась 310 ““
28 месяцев, то сегодня молодняк идет на убой  в В о * р м * Г г 
и его живая м асса составляет всего 308 килограмм. Prtltft 
показатели мяса говядины, которые уж е не C00TBCTQffc“ 
чивающ им конкурентоспособность на внешних рынк*#'

По данным министерства сельского хозяйств* 
рогатого скота сосредоточено в личных хозяйствах М' 
мелких или средних фермерских хозяйствах, и ТШ11 
крупных аграрных предприятиях. Именно такое рцвг 
зволяет в большинстве случаев применять новейшие 
гии. Не только слабая кормовая база, но и низкий 
пользования научных подходов, выливаются в недо 
требованиям и своей конкурентоспособности уроиви 
ных и птицы. Уже никто не сомневается, глядя как ' 
цепочка в высокоэффективных сельскохозяйствен НМЛ 
что достичь высокой продуктивности крупного рог 
можно исключительно на основе качественного гене" 
сокого, научно-обоснованного уровня сбалансирош 
ных. Наблюдаемый с 2010 года устойчивый рост цоі 
сти рынка ЕАЭС, возникшие после ограничения П0 ( 
ных товаров на российский рынок, еще больше обоо 
качественных кормов в республике. Потребность в к 

на 2014 год составила 738 тысяч тонн. Прогнозируемы 
ких кормах на 2015 год составит более 18% при обща! 
тонн [8]. В пересчете на триптофан -  это 15,7 тысяч т 
сбалансированного триптофана. Сбалансированное к 
и аминокислотам дает прирост в весе до 30% при со 
ния для каждой категории молодняка. В настоящее ir  
52 предприятия, которые производят различные корми, 
так, что большинство из них (25 предприятий) сосред* 
матинской области. Анализ торговой линейки указанный 
вает, что основные аминокислоты и белки, которые ив; 
турах кормов и кормовых добавок, импортируются щ 
тая. Это создает возможность неустойчивости работы и 
падении курса тенге стоимость кормов и кормовых до 
нально возрастет, что резко затруднит сбыт продукции, 
не решит указанной проблемы, но обеспечит шггенсинноа 
данного тетрагидроиндольного производства (тги-проИ1 ~ 
национального производства триптофана, потребность К 
расти с каждым годом, вслед за потребностью точных р*1 1 1 |ИМ§ 
ляющих животноводческим предприятиям быть конкуіш т  
рынке.
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........... ... и и-производства востребован на европейском рынке в ка-
0  фшмофана. Самый крупный производитель триптофана - япон- 
йЛіиміііомото» имеет два завода во Франции с годовым выпуском 
НПО (они. Набирает обороты открытое немецкой корпорацией 
ІНШ.ИИ производство 1500 тонн триптофана для восточно- 
И*н Другая немецкая компания «Амино» также запустила произ- 

циммового триптофана. В ближайшие 30 лет рынок триптофана,
..... рецептурам кормов, будет расти очень большими темпа-

Пудет расти потребность в простом способе промышленного 
ит которое может обеспечить тги-производетво.

;ц*1-кос и аминокислотное направления в тетрагидроиндольном 
дншистся потребностью европейских производителей запахов 

ікиторс, способном заменить индол в терпких мужских компо-
II довольно емкий и составляет более 3000 тонн годового по
читание индола для производства триптофана создало дефи- 
вырья, поэтому один из крупнейших производителен запахов 

имеете индола начать использовать в тестовом режиме до 1 
И идола как фиксатора запахов. м

Ленные направления тги-производства являются чрезвычайно 
МИ. При этом всё основное и вспомогательное сырьё произво- 
рии Іівразийского экономического союза, что делает производ
и быстро окупаемым.

гидроиндолом работаю т ведущ ие институты  мира и, пыта- 
вцущенное, ищ ут возмож ность производить его промышленным 
д а  нсего, они проводят исследования в направлении создания 
Д| |К-активных вещ еств, так как свойства тетрагидроиндола по
М способом при относительно низких тем пературах осущ еств- 

нолучать источники ценных лекарственны х форм. В этом  науч 
ценном соревновании К азахстан имеет все возмож ности стать 

ИМ новейших технологических решений.
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ВЛИЯНИЕ СВЯЗУЮЩЕГО УСК-1 НА ТИХ* 
СЛУЖЕБНЫЕ СВОЙСТВА СТЕРЖНЕВЫХ И ФС

В.Л. ЛЕХТМЕЦ, А.А. ЧЕРНЫШЕВА, Б, Р, ] 
(г. Темиртау Карагандинский государственный ищ

В настоящее время в литейном цехе ТОО «Курь 
отливок из сплавов на основе железа используются ■ 
и два типа стержневых смесей. Стержневые смеси 
сты и 4-5%  связующего ССБ плотностью 1,25+1,Ш  
а, ы„-0,30-0,40 кг/см3 (29-39 кПа), осыпаемость в eyxfi

При разработке рабочей рецептуры стержневой! 
отливок и в условиях ФЛЦ ТОО «Курылысмет» пеВіІІ 
задачи:

-  получить смесь с сырой прочностью ДОС
стержня из ящика и укладки его без поломок (ft* 
стсыР -  0,22-0,25 кг/см2 (22-25 кПа); '

-  снизить содержание ССБ в составе стержне® 
связующего УСК-1.

В качестве исходных материалов использовались 
связующее ССБ, каолиновая глина НУПК ТУ 14-ЯЛ 
КОЗ 15 ГОСТ 2138-84.

При проведении работы по стандартной методи] 
дующие свойства смеси:

Свойство смеси

Влажность смеси

Сырая прочность смеси на 
сжатие

Сухая прочность на сжатие 
или разрыв

Средство 1

Установка для ускоі 
_______ влажности М|

Прибор мс

Осыпаемость смеси
Выбиваемость смеси

Прибор мОДМНІ|

прибор модели
____Гшмли II (ItlM

Для определения выбиваемости смесей [4] полііоічһНі hi 
дартные цилиндрические образцы помещали в лаборігтрнуін не м ittf

434

I и мыдерживали при заданной температуре в течение 1ч, по
" Німниішот и образцы с печью остывают до комнатной темпера- 

Ямшіемости служит остаточная прочность образцов, разрушен
ии гильзе (рис. 1). Разрушение образца осуществлялось с по- 
реп ленного на стандартном копре.

■ци (а) и боек (б) для определения выбиваемости

Рисунок 1.

пиления опытной стержневой смеси использовались сухой 
марки КОЗ 15, глинопаста, приготовленная из каолиновой гли- 

« УСК-1 и ССБ. Взвешивание сыпучих составляющих смеси 
ци технических весах, класс точности 0,2.
.! моменты дозировались с помощью мерного цилиндра.  ̂
илось в лабораторном катковом смесителе периодического деист-
2. Емкость замеса -  2.5 кг. Общее время перемешивания 6 минут, 

отбирались пробы для контроля влажности (влажность во всех 
Поддерживалась постоянной на уровне 4-4,5%).

‘Меси изготавливались стандартные образцы -  цилиндры диамет- 
М) мм Три образца подвергались испытанию ла сырую проч- 

-ичца после сушки при 220°С при использовании связующего 
170°С при использовании ССБ проверялись на сухую прочность 

и на разрыв. Три образца испытывались на осыпаемость в сухом 
«ри образца, после нагрева до 600, 800 и 1000 °С проверялись на

Ни технологических свойств смесей проводились по стандартной

ликовании влияния связующего УСК-1 на служебные характери- 
И попользовались смеси следующей рецептуры:
111(1%, связующее УСК-1 вводилось в количестве 1,2, 3, 4/о.

# , ухие компоненты в данном случае -  это только песок, то сухото 

.кин не было. Сразу после песка в смесь вводилось связующее УСК .
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