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Рис. Частные зависимости удельной намагниченности огарков от температуры (а), концентрации ЖУВ (б) и
продолжительности (в)

В связи с тем, что все изученные факторы значимы, обобщенное многофакторное уравнение 
представлено в следующем виде:

10б= 0,00841 {[12,46-0,000138(t -700)2][7,69+18,15(С- 0,25)][14,62— 0,000041(г -60)2]}

Достоверность уравнение проверяли с помощью коэффициента нелинейной множественной 
корреляции Ro6., который равен 0,84. При этом значимость коэффициента корреляции tR равна 9,6. 
Ошибка уравнения составляет о=± 2,9 %. Дисперсия воспроизводимости равна Sa=± 8,7. Значимость 
частных функций определяли по доверительному интервалу Д = 26 =0,189. В дальнейшем полученное 
обобщенное многофакторное уравнение (4.1), было использовано для оптимизации процесса 
магнетизации ЛГМК с целью его магнитного обогащения и получения магнитного концентрата с 
высоким извлечением железа.
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Потребление углеводородного сырья с каждым годом растет. Это связано с использованием его 
в энергетической отрасли, а также расширением ассортимента продукции, получаемой из него. Из 
всех возможных источников углеводородов лидирующие позиции занимают нефть и природный газ, 
но, как известно, их запасы в недрах земли не бесконечны и с увеличением потребности 
сокращаются, а цены на эти виды-полезных ископаемых наоборот возрастают. Поэтому возникает 
потребность в альтернативных источниках углеводородного сырья, одним из которых являются 
горючие сланцы.
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